
安装、操作、维护手册 

技术手册： EH – 1.2 
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关于电磁阀尺寸的常规性信息: 

   Clark Cooper电磁阀的一些特殊术语解释理解；如：“全端口”尺寸电磁阀，是指接口尺寸规格

与电磁阀的通径一样大小，再如：“减少型端口”尺寸电磁阀，是指管接口尺寸大于通径尺寸.

   电磁阀的流量系数Cv是通过电磁阀的每个尺寸流量测试确定的值。 “全端口”阀将具有比“减少

型端口”阀的Cv更高. 每个阀门的Cv等级都列在产品目录里的表格中.

Cv的定义是当阀门打开时将以一定压力差情况下流过阀门的多少加仑的水量.

以下等式可用于确定： 

• 计算流量, 给出 Cv 和 ∆P
• 计算Cv, 给出流量值和 ∆P
• 计算∆P, 给出流量值和 Cv

Cv = 阀门的流量系数（无量纲值）
S = 比 重（1.0为空气或水）
T = 绝对温度（°R）（°R =°F + 460）
P1 = 输入端压力（ PSIG） 
∆P = 压差在阀门处于打开位置 ，进出口直接的压差.PSI
V = 特定体积CFP(立方英尺/磅)
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   安 装：安装阀门之前，请确保操作压力、维护和电气要求与您的安装兼容。 切勿施加不相容的

流体介质或超过阀门的压力和温度等级. 阀门应由专业的人员安装和维护.

阀门方向: 

EH30、EH40和EH50阀门设计：进入端是水平进行输入流体，出口端面向下，电磁阀线圈
位于顶部。 通用安装选件提供的EH30阀门可以任意方向安装.

EH70阀可以任意方向安装.

阀体上的箭头表示输入流动方向. 

管道需要正确支撑，以防止阀体受到额外应力而变形. 

端口连接:  

   母管螺纹：建议在所有管螺纹连接上使用Teflon®胶带或其他适当的螺纹密封胶。 必须注

意防止多余的胶带进入阀门.对于EH70阀门，当施加扭矩或夹紧时，始终使用阀体铸件的

六边形部分， 不要对阀门的其他区域施加扭矩或压力.

    焊接端（仅限EH70阀门）：建议在从阀体上取下阀门内部部件的情况下进行任何需要焊

接的端口连接件.如果温度升高到400°F以上，则可能会对阀门内的密封件造成损坏。如果

需要，身体可以用水浸湿的抹布包裹以帮助散热.确保不允许任何炉渣或碎屑进入阀门.

    法兰、卡套或其他类型的端接：连接到阀门时，始终使用适当的规格配合端连接。任何

密封垫片或垫圈都应由与流体或阀门服务相兼容的材料制成.

电气连接： 

 接线、导管和导管连接必须符合当地国家和地方电气法律法规要求.

  规定防爆型需求电磁阀安装在危险环境中使用时，电磁阀必须具有安装在离电磁铁管道连

接不超过1英寸的防爆导管隔离配件.

   重要事项：在安装阀门之前，确保系统清洁，没有可能堵塞在阀内的碎屑，安装所
有管件之后需要对整个管道系统进行吹扫程序，确保清洁，从而避免正常运行。 

    重要事项：为了保护阀内件并确保无故障运行，请在尽可能靠近阀门的输入端口

处安装合适的过滤器进行过滤. 按照制造商的建议进行安装和维护.
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     标准螺线管外壳配有1/2“FNPT导管连接。为了保证方便阀的电源线接线，可以通过松开

电磁阀线圈顶部的螺母使螺线管可以360°活动旋转，将螺线管旋转到所需位置，然后重新

拧紧顶部螺母.

    螺线管提供的引线长度至少为18",根据需要可以定制延长线的长度和规格.线规尺寸由电

磁铁的功率要求决定，最小为18 AWG. 用于连接电源的电线应保证与额定引线尺寸相同

或增强. 

    除非另有说明，否则所有螺线管工作电压都被设计为工作在额定电压的±10％.使用时请

检查阀门铭牌的具体电压和电流要求。

   建议使用保险丝或断路器.并应根据涌流电流和电流值要求进行大小调整，请参见铭牌或

联系工厂.

    螺线管不应该每分钟连续循环超过4次，除非它被设计为高循环速率.

接线图： 

基本信息： 

    先导式阀通过打开小型先导孔来减轻主活塞上方的压力，使其打开. 直动式阀直接在活塞上拉动
以打开阀门.

  EH30、EH70、EP70系列阀门从零压到额定压力运行。 EH40和EH50系列先导式阀，阀的最低压

力分别为50 PSI和100 PSI，直到额定压力.

 注 意：导向孔和内部通径孔相对较小，可能会被流体中的微粒阻塞。 因此，重要的是要保证通过

阀门运行的流体为清洁流体.

   所有EH、EP系列阀门均设计用于沿一个方向流动的流体进行操作。流体流入阀座上方的阀门，

并流到阀座下方的阀门。阀门不会阻止流体反向流动，除了装有可选的集成单向阀的EH50系列阀

门，防止反向流动. 

   重要事项：阀门安装完毕后，建议在正常运行条件下将阀门吹扫循环干燥，以确保

密封件正常工作.

  小 心：正常运行时，电磁阀会变热。 操作期间请勿触摸电磁阀。 处理前请先冷

却.
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保养和维修：

建议定期检查阀门，以确保其运行正常. 

如果阀门功能不正常，经授权，可以将其返回工厂完成故障分析，并可阀门将恢复为“新品”状态.

阀门也可以由专业人员在装备齐全的车间进行维修。 在许多情况下，阀可以在仍然安装在管道中
的同时被修理.

    这些维修和保养说明应作为指导。许多Clark-Cooper阀门是针对特定应用而定制的。因此，这些

说明可能不提供正确维修所有型号所需的全部必要信息.

电磁阀更换（EH30、EH40、EH50和EH70）： 

1. 先断开电磁阀与电源的连接.
2. 拆下顶部螺母和垫圈.
3. 拆下电磁铁，并用新的电磁铁更换.
4. 更换垫圈和螺母.
5. 根据需要去定位导管连接并拧紧螺母.
6. 重新连接电源进行调试运行.

更换EH30阀的活塞组件： 

1. 关闭系统供压，在维修阀门之前，阀门入口和出口必须处于大气压力（0 PSIG）.

2. 切断电磁阀的电源连接.
3. 拆下顶部螺母，垫圈和螺线管.
4. 使用扳手（零件号70749200E01）拆下阀盖固定器.
5. 将阀盖从阀体上取下并拆下活塞组件.
6. 安装新的活塞组件，更换阀盖底部凹槽中的阀体、阀盖O形圈.

7. 将阀盖重新组装到阀体上.

8. 将螺线管罩固定器固定到位并用扳手拧紧.
9. 将螺线管，垫圈和螺母重新组装到螺线管罩上.
10. 根据需要去定位导管连接并拧紧螺母.
11. 重新连接电源进行调试运行.

危 险：绝对不能安装在一个管道系统压力大于电磁阀额定压力管路上。 这可能会

导致严重的伤害和/或死亡.
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EH40和EH50阀芯组件更换：（EH50阀门如下图所示）

1. 关闭系统供压，在维修阀门之前，阀门入口和出口必须处于大气压力
（0 PSIG）.

2. 切断电磁阀的电源连接.
3. 拆下顶部螺母，垫圈和螺线管.
4. 使用扳手（零件号70749200E01）拆下阀盖固定器.
5. 将阀盖从阀体上取下并拆下活塞组件.
6. 安装新的活塞组件，更换阀盖底部凹槽中的阀体、阀盖O形圈.
7. 将阀盖重新组装到阀体上.
8. 将螺线管罩固定器固定到位并用扳手拧紧.
9. 根据需要去定位导管连接并拧紧螺母.
10. 重新连接电源进行调试运行.
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更换EH70 阀的活塞组件：

1. 关闭系统供压，在维修阀门之前，阀门入口和出口必须处于大气压力（0 PSIG）.

2. 切断电磁阀的电源连接.
3. 拆下顶部螺母，垫圈和螺线管.
4. 使用扳手，拆下阀盖固定器.
5. 将阀盖从阀体上取下并拆下活塞组件.
6. 安装新的活塞组件，更换阀盖底部凹槽中的阀体、阀盖O形圈.

7. 将阀盖重新组装到阀体上.

8. 将螺线管罩固定器固定到位并用扳手拧紧.
9. 将螺线管，垫圈和螺母重新组装到螺线管罩上.
10. 根据需要去定位导管连接并拧紧螺母.
11. 重新连接电源进行调试运行.
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